Технология полировки поликарбонатовых фар и акрилового стекла
	Выполняемая операция
	Оборудование и принадлежности
	Расходные материалы
	Порядок выполнения

	Удаление кратеров и глубоких царапин
	-Шлифовальная машинка RUPES LR31AE 

-Пылесос S135E, KS260EP или SV10E(желательно)
-Защитная прокладка Ø 145мм под Abranet с отверстиями.
-Мягкая прокладка Ø 145мм под Abranet с отверстиями. 
	Abranet  P240 *
	-Шлифовать поверхность равномерно по всей плоскости до полного удаления кратеров и глубоких рисок

	Протирка и удаление пыли
	-Липкие антистатические салфетки с пропиткой для удаления пыли

TRLU02, F-TACK, CE425 или GMRE 50
	
	-Удалить пыль равномерными S-образными движениями
-Поверхность не увлажнять

	Последовательнаяшлифовка поверхности стекла
	-Шлифовальная машинка RUPES LR31AE.
-Пылесос S135E, KS260EP или SV10E (желательно).
-Защитная прокладка Ø 145мм  под Abranet.
-Мягкая защитная  прокладка Ø 145мм  под  Abranet.
	Abranet Р320, Р400, Р500, Р600, Р800, Р1000


	-Шлифовать  поверхность стекла постепенно уменьшая размер зерна абразива. 
-Контролировать равномерность обработки поверхности.

	Подготовка поверхности к полировке
	-Шлифовальная машинка RUPES LR31AE .
-Защитная прокладка 145мм без отверстий. 
-Распылитель с водой.
	Abralon

 P2000, P4000
	-Произвести обработку всей поверхности абразивом Р2000, затем Р4000. 

-Выполнять с увлажнением, распыляя небольшое количество воды на абразив и поверхность.

	Протирка поверхности
	-Нетканые высокопрочные салфетки для обезжиривания. DNM2, DNM4 или DNM12
	
	-Удалить остатки влаги и продуктов шлифовки равномерными S-образными движениями. 

	Предварнительнаяполировка
	-Полировальная машинка RUPES LH 16EH или LH 22E

-Диск-подошва для полировальных дисков, липучка, Ø 112 мм, М 14 -Полировальный диск средней жесткости Ø 130 мм (белый)
	Полировальная паста Surf ACE ОЕ 
	-Полировать сухую поверхность до полного удаления риски. --Начинать полировку с минимальных оборотов, постепенно увеличивая до 1500 об/мин.

-Движения медленные, нажим на машинку средний.

	Протирка поверхности
	-Полировальные салфетки одноразовые:
 LU 02 или VERTEX 2

Возможно применение многоразовых:

NANOTEX или MICROTEX MINHA
	
	Удалить остатки пасты. Поверхность не увлажнять 



	Окончательная полировка
	-Полировальная машинка RUPES LH 16EH или LH 22E

-Диск-подошва для полировальных дисков, липучка, Ø 112 мм, М 14
-Мягкий полировальный диск Ø 130 мм (черный)
	Полировальная паста Surf ACE Ultimate Glaze
	Полировать сухую поверхность до полного удаления разводов на поверхности стекла.  Начинать полировку с минимальных оборотов, постепенно увеличивая до 2000 об/мин.

-Движения медленные, нажим на машинку средний.


*Примечание

      Начальный размер зерна абразива выбирается в зависимости от состояния поверхности, чем сильнее повреждения, тем крупнее зерно используемого абразива.
